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ABSTRAK

Pin-on-disc merupakan salah satu komponen dari tribotester yang berfungsi
untuk menguji tingkat keausan dan gesekan dari suatu material. Pada penelitian
ini bertujuan untuk mengetahui tingkat volume keausan dari disc dengan
menggunakan variasi kondisi pelumasan. Material yang digunakan pada
pengujian adalah material baja jenis karbon rendah vyaitu : Baja St 70.
Sedangkan variasi pelumas yang digunakan pada penelitian ini adalah tanpa
pelumasan, pelumas SAE 40, SAE 90 dan SAE 140. Pada penelitian ini
menunjukan volume keausan tertinggi terletak pada pengujian tanpa pelumas
yaitu 23,1521 mm® dengan panjang jarak tempuh 1,1684 km, sedangkan kondisi
pelumasan volume keausan yang terjadi pada disc mengalami perubahan, hal ini
disebabkan karena pin dan disc diseparasi/dilapisi lapisan film dan perbedaan
nilai viskositas pelumas. Sedangkan faktor keausan disc tanpa pelumas adalah
8,1159 x 10" mm*/N.mm, sedangkan nilai faktor keausan pada masing — masing
kondisi pelumasan SAE 40, SAE 90 dan SAE 140 adalah 5,0897 x 10™°
mm*/N.mm, 4,4114 x 10" mm*/N.mm dan 3,0044 x 10™° mm®N.mm.

Kata Kunci : Keausan disc, Variasi pelumas, Material Baja St.70






