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ABSTRAK

Kualitas ring piston salah satunya dipengaruhi oleh material yang digunakan.
Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui apakah kualitas ring piston KW
dengan perlakuan panas kekuatan mekanik nya dapat menyamai dengan ring
piston genuine part . Bahan yang digunakan dalam analisi ini adalah ring piston
genuine part dan ring piston KW, ring piston KW diperlakukan mengunakan heat
tretment dengan suhu 600 °C, 700 °C dan 800 °C dengan penahanan waktu 20
menit. Hasil yang di peroleh dari pengujian tersebut kekerasan ring piston
genuine part memiliki nilai 109,83 HRB sedangkan ring piston KW tanpa
perlakuan memiliki kekerasan 96,17 HRB. Ring piston KW dengan perlakuan
nilai kekerasannya 96,5 HRB pada suhu 600 °C, 97,33 HRB pada suhu 700 °C
dan 98,17 HRB pada suhu 800 °C. Nilai tekan terhadap dinding liner ring piston
genuine part yaitu 1,257 kg, ring piston KW 1,157 kg, ring piston KW dengan
perlakuan nilainya meningkat dari 1,368 kg pada suhu 600 °C, 1,418 pada suhu
700 °C dan 1,575 kg pada suhu 800 °C . Ring piston yang mengalami perlakuan
nilai tekannya semakin meningkat rata — rata 0,100 kg.

Kata kunci : genuine part, KW, kekersan, struktur mikro.
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