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ABSTRAK

Pengelasan merupakan proses penyambungan dua buah logam atau lebih dengan
cara mencairkan sebagian dari logam induk. Tujuan dari penelitian ini adalah
untuk mengetahui pengaruh tempering pada pipa baja karbon hasil pengelasan
smaw (shield metal arc welding) terhadap kekuatan tarik, kekerasan dan
mikrostruktur. Tujuan dari proses tempering adalah untuk menghilangkan
tegangan dalam dan mengurangi kekerasan. Material yang digunakan pada
penelitian ini adalah pipa baja karbon rendah 2 inchi, dengan variasi suhu
tempering antra 400°C, 450°C 500°C, 550 °C dan 600°C. Nilai kekuatan tarik
paling tinggi terdapat pada spesimen dengan temper 600°C yaitu sebesar 401,4
Mpa, sedangkan nilai uji tarik paling rendah terdapat pada spesimen dengan
temper 400°C dengan nilia kekerasan sebesar 378,8 MPa. Nilai kekerasan
tertinggi terdapat pada daerah HAZ pada spesiemen tanpa tember sebesar 58
HRB dan nilai kekerasan terendah terdapat pada spesimen dengan temper 550°C
pada daerah logam las sebesar 34,7 HRB. Saedangkan pengaruh tempering
terhadap struktur mikro pada hasil pengelasan pada daerah logam induk dengan

pengaruh temper 550°C tampak struktur ferit dan perlit yang halus dan rapat.

Kata kunci: kekerasan, kekuatan tarik, pipa baja karbon, SMAW, tempering.
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