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INTISARI 

Precipitated silica merupakan senyawa oksidasi non logam yang 

berbentuk serbuk padat dengan rumus kimia SiO2. Precipitated silica dibuat dari 

sodium silikat dan asam sulfat. Secara umum, precipitated silica digunakan dalam 

industri berbahan baku karet, insektisida, dan bahan penunjang dalam industri 

makanan atau minuman, industri keramik, penyaring air. Direncanakan pabrik 

precipitated silica ini akan didirikan di Kecamatan Ciampel, Kab. Karawang, 

Provinsi Jawa Barat dengan kapasitas 99.000 ton/th pada tahun 2020. 

Precipitated silica pada perancangan ini menggunakan proses Asidifikasi 

larutan sodium silikat dan asam sulfat yang dilakukan pada reactor CSTR dengan 

kondisi operasi suhu 80oC dan tekanan 1 atm yang dilengkapi dengan jaket 

pendingin. Reaksi didalam reaktor berlangsung eksotermis antara sodium silikat 

dengan asam sulfat. Hasil dari reactor CSTR kemudian dipisahkan didalam Press 

Filter. Adapun cake yang berupa precipitated silica dikeringkan didalam rotary 

dryer kemudian melewati screening dan siap di packaging. Sedangkan filtrate 

berupa campuran sodium sulfat, asam sulfat, sodium silikat, dan air dialirkan 

menuju evaporator selanjutnya masuk kedalam sentrifuge untuk memisahkan 

antara larutan asam sulfat 21% dengan Na2SO4 98%. 

Unit pendukung proses pada pabrik ini meliputi unit penyediaan dan 

pengolahan air, steam, listrik, bahan bakar, udara proses, instrumentasi, dan unit 

pengolahan limbah cair. Unit tersebut dimaksudkan untuk menjaga mutu dan 

kualitas produk agar sesuai dengan standar spesifikasi yang diharapkan. 

Analisa hasil perhitungan ekonomi menunjukkan bahwa pendirian pabrik 

memerlukan modal tetap (Fixed Capital Cost), sesbesar US$ 13.351.197,618. 

Modal kerja (Working Capital Investment) sebesar US$34.133.953,390. Biaya 

produksi (Manufacturing Cost) US$76.241.602,813. ROI sebelum pajak 94,636 

% dan setelah pajak 70,977 %. POT sebelum pajak 11 bulan, 13 hari, 19 jam, 12 

menit dan sesudah pajak 1 tahun, 2 bulan, 24 hari, 5 jam, 45 menit, 36 detik. 

SDP 8,933%, BEP 17,954%, dan DCFR 25%. Berdasarkan perhitungan 

diatas, dapat disimpulkan bahwa pabrik precipitated silica layak dikaji lebih 

lanjut dan dipertimbangkan untuk didirikan, karena merupakan pabrik yang 

mneguntungkanserta mempunyai prospek yang baik. 

 

 


