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INTISARI 

 

 

 Pra rancangan pabrik sorbitol dengan kapasitas produksi 10.000 

ton/tahun dimaksudkan untuk memenuhi kebutuhan sorbitol yang semakin 

meningkat baik di dalam negeri maupun dunia. Sorbitol dibuat dari bahan 

baku glukosa dan hidrogen. Sedangkan produk yang dihasilkan mempunyai 

komposisi 70% sorbitol dan 30% air. Pabrik ini direncanakan akan didirikan di 

Krakatau Industrial Estate, Cilegon. 

 Proses pembuatan sorbitol ini menggunakan proses hidrogenasi 

katalitik dimana reaksi berlangsung pada fase gas dan cair dalam reaktor fixed 

bed system Trickle Bed. Reaksi ini berlangsung secara eksothermis dengan 

kondisi operasi reaktor 140
o
C dan tekanan 70 atm, dan katalis yang digunakan 

adalah buatan Renay Nikel. 

Alat-alat utama yang digunakan dalam pabrik ini antara lain fixed bed catalytic 

reactor, mixer, condenser, heat exchanger, flash drum, absorber dan 

evaporator. Unit utilitas sebagai unit pendukung proses menyediakan steam, 

listrik, bahan bakar, air, udara tekan, dan pengolahan air buangan untuk 

kelancaran proses produksi.  Steam saturated dihasilkan dari steam boiler. 

Steam yang dibutuhkan untuk proses sebesar 6864.62 kg/jam, listrik sebesar 

2600.47 kW, dan air sebesar 6864.62 m
3
/hari. Untuk pengawasan kualitas 

bahan baku dan produk dilakukan di unit laboratorium. 

 Bentuk perusahaan adalah Perseroan Terbatas dengan sistem struktur 

organisasi line and staff. Sistem kerja karyawan berdasarkan pembagian 

menurut jam kerja yang terdiri dari karyawan shift dan non shift dengan 

jumlah karyawan total sebanyak 179 orang. 

 Pabrik ini beroperasi 330 hari selama 1 tahun. Hasil analisa ekonomi 

terhadap prarancangan pabrik sorbitol membutuhkan Fixed Capital Investment 

sebesar Rp 278.413.667.100,00. Keuntungan setelah pajak sebesar Rp 

46.111.198.00,00 dengan persen Return of Investment sebelum dan sesudah 

pajak sebesar 23 % dan 16,56 %. Pay Out Time sebelum dan sesudah pajak 

3,22 tahun dan 4,07 tahun. Break Even Point sebesar 41,82 % dan Shut Down 

Point sebesar 19.46%. Berdasarkan perhitungan analisa ekonomi maka 

disimpulkan pabrik sorbitol ini  layak didirikan. 
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