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INTISARI 

 

Kalsium klorida merupakan senyawa anorganik dengan rumus kimia CaCl2. 

Kalsium klorida banyak digunakan untuk bahan pengering dan meningkatkan kekuatan 

kertas pada industri pulp dan kertas, sebagai bahan pembantu pada industri keramik, 

sebagai pendingin dan desiccant agent pada industri petroleum, dan sebagainya. 

Kalsium klorida dibuat dar bahan baku batu kapur dan asam klorida. Direncanakan 

pabrik kalsium klorida ini akan didirikan di Sidoarjo, Jawa Timur pada tahun 2023 

dengan kapasitas produksi sebesar 35.000 ton/tahun. 

Pembuatan kalsium klorida dengan proses mereaksikan batu kapur dengan 

asam klorida pada reaktor CSTR yang beroperasi pada suhu 30 0C dan tekanan 1 atm 

dilengkapi dengan jaket pemanas. Di dalam reaktor terjadi reaksi endotermis antara batu 

kapur dengan asam klorida. Hasil dari reaktor CSTR dialirkan ke evaporator untuk 

dipekatkan dan kemudian dikristalkan dengan kristallizer dan dikeringkan di dalam 

rotary dryer hingga mencapai kemurnian 95%. 

Unit pendukung proses pada pabrik ini meliputi unit pengadaan air, unit 

pengadaan steam, listrik, bahan bakar, udara tekan dan limbah serta dilengkapi pula 

dengan laboratorium yang dimaksudkan untuk menjaga mutu dan kualitas produk agar 

sesuai dengan standar spesifikasi yang diharapkan. 

Bentuk perusahaan yang digunakan adalah Perseroan Terbatas (PT), dengan 

sistem organisasi line and staff. Sistem kerja karyawanberdasarkan pembagian menurut 

jam kerja yang terdiri atas karyawan shift dan karyawan non shift. Pabrik ini bekerja 

secara kontinyu selama 330 hari efektif dalam 1 tahun dengan tenaga kerja sebanyak 

100 orang. 

Analisa hasil perhitungan ekonomi menunjukkan bahwa pendirian pabrik 

memerlukan modal tetap  (Fixed Cost Invesment) sebesar US$ 25.956.844,00. Modal 

kerja (Working Capital Invesment) US$ 3.587.497,55. Biaya produksi (Manufacturing 

Cost) 24.396.813,39. ROI sebelum pajak 41,94% dan setelah pajak 31,45%. POT 

sebelum pajak 1,9 tahun dan setelah pajak 2,4 tahun. SDP 13,22% dan BEP 32,15% dan 

DCFR 38,5%. Berdasarkan perhitungan diatas, dapat disimpulkan bahwa pabrik 

kalsium klorida layak dikaji lebih lanjut dan dipertimbangkan untuk didirikan, karena 

merupakan pabrik yang menguntungkan serta mempunyai prospek yang baik.  

 

 

 

 

 


