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INTISARI

Nitrobenzen memiliki nama lain yaitu oil of mirbane dengan rumus kimia
CeHsNO, merupakan cairan berwarna kuning muda (kuning pucat) dan
mempunyai aroma seperti buah almond, serta mempunyai sifat sangat beracun
bila terhisap dan terkena kulit. Nitroobenzen biasanya digunakan sebagai bahan
baku dalam pembuatan anilin dan industri farmasi, sebagai bahan peledak,
pestisida, obat dan sebagai pelarut dalam industri cat, sepatu, lantai, dan
sebagainya. Peluangnya berkembangnya industri nitrobenzene di Indonesia cukup
besar, maka perlu direncanakan studi prarancangan pabrik nitrobenzene dengan
pertimbangan secara teknis, lingkungan, dan ekonomi agar dapat memenuhi
kebutuhan nitrobenzene dalam negri. Pabrik ini direncanakan studi prarancangan
beroperasi selama 330 hari/tahun rencana didirikan pada tahun 2023. Bahan baku
utama yang diperlukan adalah benzene diperoleh dari Pertamina RU IV Cilacap.
Pabrik akan didirikan di Cilacap, provinsi Jawa Tengah dimana lokasi pabrik
dekat dengan Sungai Searyu, sehingga sumber air untuk unit utilitas berasal dari
sungai tersebut.

Proses yang digunakan untuk pembuatan nitrobenzene adalah nitrasi
benzene dengan asam nitratdan bantuan katalis asam sulfat, pada tekanan 1 atm
dan suhu 50 °C, dimana reaktor yang digunakan adalah Reaktor Alir Tangki
Berpengaduk (RATB) dan reaksi bersifat eksotermis (mengeluarkan panas).
Produk yang keluar dari reaktor selanjutnya dialirkan menuju neutralizer.
Selanjutnya produk keluaran neutralizer dipisahkan antara faseberat dan ringan
dengan decanter. Lapisan bawah (fase berat) berupa campuran nitrobenzene dan
natrium sulfat dipisahkan dengan filter press. Produk nitrobenzene kemudian
disimpan dalam tangki penyimpanan, sedangkan hasil atas dekanter dan cake dari

filter press dialirkan ke UPL.
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Pemasaran nitrobenzene diutamakan untuk konsumsi dalam negri. Bentuk
perusahaan berupa Perseroan Terbatas (PT) dengan sistem organisasi line dan
staff. Sistem kerja karyawan berdasarkan pembagian menurut jam kerja yang
terdiri dari shift dan non shift dengan tenaga kerja yang dibutuhkan sebanyak 100
orang. Adapun hasil analisa ekonomi memberikan hasil investasi modal total
(TCI) adalah sebesar US$ 21.354.250,757 dan diperoleh hasil penjualan yaitu
sebesar US$ 32.250.000. Selain itu diperoleh juga Return of Investment (ROI)
sebelum pajak sebesar 67,97 % dan Return of Investment (ROI) sesudah pajak
sebesar 50,98 %. Pay Out Time (POT) sebelum pajak yaitu 1,27 tahun dan Pay
Out Time (POT) sebelum pajak yaitu 1,64 tahun. Sehingga diperoleh Break Event
Point (BEP) sebesar 38,74 % dan Shut Down Point (SDP) sebesar 11,38 %.
Berdasarkan pertimbangan hasil evaluasi tersebut, maka pabrik nitrobenzen

dengan kapasitas 15.000 ton/tahun ini layak untuk dikaji lebih lanjut.

Kata kunci : Nitrobenzen, benzen, asam nitrat, asam sulfat, RATB
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