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ABSTRAK

Dalam pembuatan sabit dan pisau digunakan material plat baja dan plat besi
dengan proses plat baja dimasukan pada sela-sela lipatan plat besi kemudian
material ditempa dan quenching. Tahapan quenching terdapat pengolesan air
garam yang berperan penting dalam menentukan sifat material sabit. Tujuan dari
penelitian ini adalah mencari persentase campuran air garam yang sesuai dengan
kebutuhan sifat peralatan tani. Analisis pengolesan air garam menggunakan tiga
perbandingan campuran sebesar 9%, 20% dan 29%. Penelitian dilakukan dengan
menggunakan uji tarik, uji kekerasan brinell dan foto makro. Secara berurutan dari
masing-masing percobaan didapatkan hasil yaitu: dari uji kekerasan diperoleh
nilai sebesar 81,5 HRB, 96,5 HRB dan 101,3 HRB, dari uji tarik dan foto makro
diperoleh sifat material adalah sifat ulet, sifat keras disertai ulet dan sifat getas.
Campuran air garam paling baik sebesar 20% karena memiliki nilai kekerasan
tinggi sebesar 96.5 HRB dan memiliki sifat yang keras dan masih memiliki sifat
ulet.

Kata kunci: alat pertanian, quenching, sifat material.
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