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Abstrak 

 

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh asam sulfat (H2SO4) 10 % 

terhadap laju korosi pada plat baja karbon rendah mild steel ASTM A36 yang 

banyak digunakan salah satunya untuk konstruksi pintu air. Dalam penelitian ini 

plat akan mendapat perlakuan bending dan dicelup menggunakan  metode celup 

diam dan celup putar dengan variasi bending yang digunakan adalah 60
0
, 90

0
, 

120
0
, dan 180

0
 dengan lama waktu pencelupan 30, 60, dan 90 menit. Ukuran 

spesimen yang akan diuji dengan panjang 100 mm, lebar 50 mm, dan tebal 3 mm 

sebanyak 8 spesimen. Hasil dari pengujian menunjukan bahwa laju korosi pada 

baja ASTM A36 menggunakan metode celup diam laju korosi terbesarnya pada 

sudut 180
0
 dengan waktu pencelupan 30 menit yaitu sebesar 156,46 mm/tahun. 

Sedangkan untuk metode celup putar laju korosi terbesarnya terdapat pada sudut 

90
0
 dengan waktu 30 menit nilainya sebesar 40,56 mm//tahun. Laju korosi 

terbesar terhadap ke 2 metode tersebut terdapat pada pencelupan menit 30 ini 

dikarenakan pada menit 30 kadar keasaman pada larutan H2SO4 masih tinggi dan 

belum terkontaminasi oleh lingkungan. Aliran media pengkorosi larutan H2SO4 

10% dengan menggunakan metode celup putar pengaruhnya kecil terhadap laju 

korosi dan pada penelitian ini sudut bending pada plat baja ASTM A36 tidak 

terlalu berpengaruh besar terhadap laju korosi ini dikarenakan gaya tekan yang 

diterima spesimen kecil. 

 

Kata kunci: Baja karbon rendah ASTM A36, korosi, bending, asam sulfat   

H2SO4, variasi metode celup 

 


