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INTISARI

Paraxylene merupakan senyawa hidrokarbon aromatis yang berwujud cairan
tidak berwarna, mudah terbakar, dan mempunyai bau yang baik. Paraxylene digunakan
sebagai bahan utama pembuatan Purified Terephtalic Acid (PTA) dan Dimethyl
Terephtalate (DMT). Bahan baku utama dalam pembuatan paraxylene yaitu toluene
dengan bantuan gas hydrogen dan katalis ZSM-05. Pembuatan paraxylene dari toluene
dengan proses disproporsionasi toluene merupakan reaksi Kkatalitik fasa gas yang
berlangsung dalam reactor fixed bed menggunakan katalis ZSM-5 pada suhu 450°C dan
tekanan 30 atm.

Unit pendukung proses pada pabrik ini meliputi unit penyediaan dan pengolahan
air, unit pengadaan uap air (steam), unit pengadaan listrik, init pengadaan bahan bakar,
unit pembangkit udara tekan, unit pengolahan limbah, serta dilengkapi unit laboratorium
yang dimaksudkan untuk menjaga mutu dan kualitas produk agar sesuai dengan standar
dan spesifikasi yang diharapkan.

Direncanakan pabrik paraxylene ini akan didirikan di Tuban, Jawa Timur pada
tahun 2020 dengan kapasitas produksi 320.000 Ton/tahun. Bentuk perusahaan yang
direncanakan pada Prarancangan Pabrik Paraxylene ini yaitu perseroan terbatas. Sistem
kerja karyawan berdasarkan pembagian menurut jam kerja terdiri atas karyawan shift
dan karyawan non shift. Pabrik ini bekerja secara kontinu selama 330 hari efektif dalam
1 tahun dengan tenaga kerja sebanyak 184 orang.

Analisa hasil perhitungan ekonomi menunjukkan bahwa pendirian pabrik
memerlukan modal tetap (Fixed Capital Investment)sebesar US$ 81.370.442,85 dan
modal kerja (Working Capital Investment) sebesar US$ 120.973.882,929. Biaya
produksi (Manufacturing Cost) sebesar US$ 107.612.984,693. Percent Return on
Investment sebelum pajak adalah 41 % dan sesudah pajak adalah 31%. Pay Out Time
sebelum pajak adalah 1 tahun 11 bulan dan sesudah pajak adalah 2 tahun 6 bulan. Break
Even Point pabrik adalah 41 %, dan Shut Down Point adalah 25 %. Berdasarkan
perhitungan di atas, dapat disimpulkan bahwa pabrik paraxylene layak dikaji lebih
lanjut dan dipertimbangkan untuk didirikan, karena merupakan pabrik yang
menguntungkan serta mempunyai prospek yang baik.
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