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INTISARI 

 

Cyclohexane merupakan senyawa organik turunan dari benzena yang biasa digunakan 

pada industri asam adipat untuk nylon-6,6; caprolactam untuk nylon-6; bahan pelarut, 

insektisida, dan plasticizers. Cyclohexane dibuat dari bahan baku benzena dan hidrogen. 

Direncanakan pabrik Cyclohexane  ini akan didirikan di Kawasan Industri Cilegon, 

Banten pada tahun 2022 dengan kapasitas sebesar 45.000 ton/tahun. Proses yang terjadi 

adalah reaksi hidrogenasi benzena yang berlangsung secara eksotermis pada suhu 204ºC 

dan tekanan 30 atm dalam reaktor Fixed Bed Multitube. Kondisi reaktor adalah non 

isothermal non adiabatis, dengan menggunakan katalis nickel alumina dan pendingin 

Dowtherm A. Konversi reaksi sebesar 99,9%. Gas keluaran reaktor kemudian 

didinginkan di kondenser parsial dan dipisahkan untuk disimpan di tangki produk, 

dengan kemurnian 99,81%. Unit pendukung proses pada pabrik ini meliputi unit 

penyediaan dan pengolahan air, steam, listrik, bahan bakar, udara proses, instrumentasi, 

dan unit pengolahan limbah cair. Unit tersebut dimaksudkan untuk menjaga mutu dan 

kualitas produk agar sesuai dengan standar spesifikasi yang diharapkan. Analisa hasil 

perhitungan ekonomi menunjukkan bahwa pendirian pabrik memerlukan modal tetap 

(Fixed Capital Investment) sebesar US$ 2019749154. Modal kerja (Working Capital 

Investment) sebesar US$ 353414060. Biaya produksi (Manufacturing Cost) sebesar 

US$ 5389636,298. ROI sebelum pajak 31,35% dan setelah pajak 19,73%. POT sebelum 

pajak 1,9 tahun dan sesudah pajak 2,6 tahun. SDP 11,2%, BEP 30,43%, dan DCFR 

26%. Berdasarkan perhitungan di atas, dapat disimpulkan bahwa pabrik Cyclohexane 

layak dikaji lebih lanjut dan dipertimbangkan untuk didirikan, karena merupakan pabrik 

yang menguntungkan serta mempunyai prospek yang baik. 


