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INTISARI

Dimethyl Ether diperoleh melalui reaksi fase gas dari methanol dengan bantuan katalis
γAl2O3.SiO2 di dalam reaktor fixed bed multitube pada temperatur dan tekanan yang
tinggi. Pabrik pembuatan dimethyl ether ini direncanakan berproduksi dengan kapasitas
95.000 ton/tahun dengan masa kerja 330 hari dalam satu tahun. Lokasi pabrik
direncanakan di daerah Bontang, Kalimantan Timur dengan luas area 34.000 m2.
Tenaga kerja yang dibutuhkan sebanyak 127 orang dengan bentuk badan usaha
Perseroan Terbatas (PT) yang dipimpin oleh seorang direktur dengan struktur organisasi
sistem line and staff. Hasil analisa ekonomi pabrik pembuatan dimethyl ether ini adalah
sebagai berikut:

- Biaya Produksi : US$ 66.612.737,85
- Hasil Penjualan : US$ 95.000.000
- Laba Bersih : US$ 21.290.446,61
- Profit Margin : 22,41%
- Break Even Point : 23,49%
- Shut Down Point : 13,1%
- Return On Investment : 86,98%
- Pay Out Time : 1,03 Tahun
- Discounted Cash Flow : 81%

Dari hasil analisa aspek ekonomi dapat disimpulkan bahwa pabrik pembuatan dimethyl
ether dari methanol dengan kapasitas produksi 95.000 ton/tahun dalam fase gas ini
layak untuk didirikan.


